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LASETAP

1000 2000mm

NOTE:

Ubenasvnte mal i mm.

Der mé ikke méles pa tegningen.

Stal: Rustfast EN 1.4306 eller bedre.

Fastgarelse af beslag skal udfgres med rustfaste skruer med undersaenket hoved i plade.

TEGNINGSHENVISNINGER:

Tegningsliste:

A 31601 (Samtlige typetegninger)

FORELZBIGT TRYK  2017-10-04
C 31.01.2017 Reuvision af kravspecifikationer og typetegninger Niras
Revideret i forbindelse med udarbejdelse af kravspecifikation Kriger
A 01.09.2009 Tegninger i Bips lagstruktur 2005 C201. Envidan
03.01.2005 Envidan
Udg. Dato Emne
HOFOR A/S
Vedr. spildevand
A3 1608 Jrestads Boulevard 35
HOFOR 2300 Kgbenhavn S
Sag Typetegning. Afigb Projekt nr. 02-533-00

emne  Daeksellas "Kgbenhavnerlas"

Fase Hovedprojekt
Mal 1:20
Format 630x297
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