KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

FJERNVARME

ROR- OG SMEDEARBEJDER

BILAG 23

KONTROLPLAN

Rev. Revisionsdato Emne (eendring)
0 11.01.2018 Farste udgivelse
1 01.06.2018 Indsat i korrekt template. Generelle tekstmaessige korrektioner.
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Henvisning til SAB i dokumentet er "SAB Rgr- og smedearbejder, delaftale 1, januar 2018”
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KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

1 Materialer og materiel

Arbejde: Materialer og materiel

Entreprengr:

Udgave:

Entreprise: Rgr- og smedearbejde

Dato:

Pkt. | Reference til Emne Kontrolmetode Prgvningsfrekvens | Acceptkriterium Dokumentation | Bemaerkninger
SAB/ Hvad/hvor skal Hvordan Hvornar
Kravspec kontrolleres kontrolleres? kontrolleres og
frekvens
1 SAB 1 Modtagekontrol Visuel i henhold til | Ved modtagelse af SAB 1 Afkrydset | tilfeelde af
SAB 1.2 leverancen falgeseddel mangler og skader
tilkaldes HOFORs
tilsyn
2 FJV 102 3.2.1 Forspeendings- Visuel og ved Ved levering Forspeendings- Der gives besked
elementer maling element er omkring kontrol af
forspeendt til det forspaendings-
korrekte for- malet og lasker til
spaendingsmal og HOFORs tilsyn
med korrekt antal
lasker
3 FJV 102 3.8 Spindelhgjde af Ved maling Ved levering Ventil leveret med Der gives besked
ventiler korrekt omkring kontrol af
spindelhgjde spindelhgijde til
HOFORs tilsyn
4 SAB 2.1 Rartemperatur for Maling af Inden aflukning for Besked til Geelder for
beregning af temperatur tilslutning af nye HOFORs tilsyn keelderledninger

forspaending

ledninger

0g betonkanaler
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KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

Arbejde: Materialer og materiel

Entreprengr:

Udgave:

Entreprise: Rgr- og smedearbejde

Dato:

Pkt. | Reference til Emne Kontrolmetode Prgvningsfrekvens | Acceptkriterium Dokumentation | Bemaerkninger
SAB/ Hvad/hvor skal Hvordan Hvornar
Kravspec kontrolleres kontrolleres? kontrolleres og
frekvens
5 SAB 2.1 Kontrol af rgr inden | Visuel Lobende Ingen HOFOR vil
sammensvejsning fremmedlegemer i stikpragvevis
rgrene udfgre
videokontrol af
rgrene
6 SAB 2.1 Kontrol af rgrseet Temperaturmaling | Inden tilslutning pa Rarsystem Frem/retur
inden tilslutning eksisterende ror (fiernvarmeffjernkgl) | meaerkes ved alle
samt frem/retur kundehaner og
forbindes korrekt blinde ender
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KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

2 Samling af rar og fittings

Arbejde: Samling af r@r og fittings

Entreprengr:

Udgave:

Entreprise: Rgr- og smedearbejde

Dato:

Pkt. | Reference | Emne Kontrolmetode Prgvningsfrekvens | Acceptkriterium | Dokumentation Bemeerkninger
til SAB/ Hvad/hvor skal Hvordan Hvornar
Kravspec kontrolleres kontrolleres? kontrolleres og
frekvens
7 SAB 3.2 Kvalifikation af svejsere Ved Svejsepas og Uploades pa
kontraktindgaelse vaerkstedscertifikat | kontrakten i
og lgbende ved Entrepriseportalen
nyanseettelser og
fornyelse af
certifikater
8 SAB 3.2 WPS Ved | henhold til Uploades pa
FJV 102 kontraktindgaelse DS/EN ISO kontrakten i
3.3.1 15609-1:2005 Entrepriseportalen
9 SAB 3.3 Svejsninger Visuel Efter svejsning Svejsning HOFOR rekvirerer
FJV 102 feerdigsvejst svejsekontrol
3.3.2
10 | RV 102 Lodninger Visuel Efter lodning Indstiksgrad HOFOR rekvirerer
4.1.2 overholdt og stikpragvevis
lodning opfyldt loddekontrol
11 FJV 102 Overskeering Visuel Ved overskeering af | Ingen Materialefejl skal
3.3.2.2 ror materialefejl ma efter aftale med
forefindes HOFORs tilsyn

undersgges og
flernes
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KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

Arbejde: Samling af r@r og fittings

Entreprengr:

Udgave:

Entreprise: Rgr- og smedearbejde

Dato:

Pkt. | Reference | Emne Kontrolmetode Prgvningsfrekvens | Acceptkriterium | Dokumentation Bemeerkninger
til SAB/ Hvad/hvor skal Hvordan Hvornar
Kravspec kontrolleres kontrolleres? kontrolleres og
frekvens
12 | FJV 102 Svejsefugetildannelse Visuel Inden samling af rgr | Fugebredde og
3.3.2.3 og fittings skeerpningsvinkel
overholdt
13 | RV 102 Lagdelingsundersggelse | Forespgrgsel ved Inden pasvejsning Godkendt HOFOR
3.3.3 og godstykkelsesmaling | HOFORs tilsyn af anboringsventil rapport fra foranlediger

er udfart

kontrolfirma

undersggelserne.
Anboring ma kun
foretages ved
godtykkelse pa
minimum 3 mm
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KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

3 Afsluttende arbejde

Arbejde: Afsluttende arbejde Entreprengr: Udgave:
Entreprise: Ragr- og smedearbejde Dato:
Pkt | Reference Emne Kontrolmetode | Prgvningsfrekvens | Acceptkriterium | Dokumentation Bemeerkninger
til SAB/ Hvad/hvor skal Hvordan Hvornar
Kravspec kontrolleres kontrolleres? kontrolleres og
frekvens
14 | SAB 4.0 Trykprgvning Manometer og Inden idriftseettelse SAB 4.0 Tryk- og Sendes pa mail il
evt. visuel kontrol teethedspraveprgveseddel | HOFORs tilsyn
FJV 102 af samlinger FJV 102 (FJV 102 B20) og evt. gul | eller uploades i
41.1-41.3 41.1-4.1.3 markering pa svejsningen | Entrepriseportalen
efter aftale
15 | SAB4.0 Teethedsprave Manometer og Inden idriftseettelse SAB 4.0 Tryk- og Sendes pa mail il
FJV 102 visuel inspektion FJV 102 4.1.4 teethedspraveprgveseddel | HOFORSs tilsyn
414 af samlinger ved (FJV 102 B20) og gul eller uploades i
brug af markering pa svejsningen | Entrepriseportalen
saebevand efter aftale
16 | SAB4 Rettede tegninger Ved afslutning af SAB 4 Rettede tegninger Afleveres eller
af keelderledninger arbejdet. sendes pa mail til
HOFORs tilsyn.
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KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

Arbejde: Afsluttende arbejde

Entreprengr:

Udgave:

Entreprise: Ragr- og smedearbejde

Dato:

Pkt | Reference Emne Kontrolmetode | Prgvningsfrekvens | Acceptkriterium | Dokumentation Bemeerkninger
til SAB/ Hvad/hvor skal Hvordan Hvornar
Kravspec kontrolleres kontrolleres? kontrolleres og
frekvens
17 | RV 102 Kundehaner Visuel og foto Alle kundehaner Korrekt type Foto med datomeerkning | Sendes pa mail til
3.8.2 anvendt iht. FJV | og geotag som viser alle HOFORs tilsyn
102 B12 punkter under eller uploades i
Frem og retur acceptkriterium. Entrepriseportalen
markeret tydeligt efter aftale
og skal veere
synligt efter
isolering
Plomberet
korrekt iht. FJV
102 B21
Afstandskrav
overholdt iht.
FJV 102 B18
18 | FJV 102 Stelforbindelse ved | Visuel Efter udfgrelse Udfart iht. FIV Foto afleveres
3.2.3 indfaring 102 B17 efter aftale med
HOFORs tilsyn
19 | RV 102 Alarmtrade Visuel Efter udfgrelse Luset iht. FIJV Foto afleveres
3.2.3 102 B17 efter aftale med
HOFORs tilsyn
20 | FJv 102 Brandbgsninger Visuel Efter udfgrelse FJV 102 3.10 Foto afleveres
3.10 ved efter aftale med

murgennemfgringer

HOFORs tilsyn
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KRAVSPECIFIKATION

HOFOR

Arbejde: Afsluttende arbejde

Entreprengr:

Udgave:

Entreprise: Ragr- og smedearbejde

Dato:

Pkt | Reference Emne Kontrolmetode | Prgvningsfrekvens | Acceptkriterium | Dokumentation Bemeerkninger
til SAB/ Hvad/hvor skal Hvordan Hvornar
Kravspec kontrolleres kontrolleres? kontrolleres og
frekvens
21 | SAB24 Beaeringer Visuel Efter udfgrelse FJV 102 3.6.1 og Foto afleveres
FJV 102 3.7.1 efter aftale med
3.6.1 09 HOFORs tilsyn
3.7.1
22 | FJvV 102 3.8 | Placering af Visuel Efter udfgrelse Udfart int. FJV Foto afleveres
ventiler i brgnde 102 B11 efter aftale med
(afsp. udl. aft.) HOFORs tilsyn
23 | FJV 102 3.8 | Stortzkoblinger og | Visuel Efter udfgrelse Koblinger Foto Sendes pa mail til

klokoblinger

monteret pa
udluftninger og
aftapninger

HOFORs tilsyn
eller uploades i
Entrepriseportalen
efter aftale
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