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1 Indledning

Proceskontrollen er virksomhedens egenkontrol af installationens udfgrelse. Proceskontrollen
gennemfares og rapporteres opdelt pa hvert strampeforingssystem for sig.

Proceskontrollen omfatter dels stivhedsmaessige parametre og dels systemtaethed.

De stivhedsmaessige parametre kan kontrolleres enten ved korttids E-moduler beregnet ud fra
korttidsringstivheden eller for ledninger med en dimension > & 400, korttidsbgje E-moduler beregnet
pa grundlag af 3. pkt. bgjepraver.

2 Stivhedsmaessige parametre
2.1 Korttids E-modul beregnet ud fra korttidsringstivheden

Den enkelte installations kontrolveerdi er middelveerdien af de tre korttids E-moduler, der beregnes
ud fra de tre bestemmelser af korttidsringstivheden. Prgvning skal foretages senest pr. lgbende
maned. Proceskontrollen skal udfgres, nar installationens prgvningsresultat foreligger.

2.1.1 Prgveudtagningsfrekvens og prgvningsfrekvens

Falgende frekvenser, der geelder for hvert strampeforingssystem, geelder under forudseetning af, at
et strampeforingssystem anvendes ved mindst ti installationsenheder pr. maned:

Frekvens af udfarte

installationsenheder Skeerpet kontrol Normal kontrol

Mindst 10 % ved @<150 mm

Prgveudtagning Mindst 25 % _
Mindst 25 % ved @>150 mm

Prgvning Mindst 25 % Mindst 10 %

Hvis virksomheden ikke kan overholde ovenstaende prgvningsfrekvenser, skal der udfgres et antal
simulerede installationer pa en prgvebane. Installationerne skal udfares under opsyn af
kontroludvalget, og antallet skal veere det, som virksomheden mangler for at overholde
pravningsfrekvensen set over det forlgbne ar. Installationerne skal udfgres i henhold til "Bilag nr. 6,
afsnit 6 Simulerede installationer” (SPV 204 B6). Hvis et strampe-foringssystem anvendes ved
mindst to og mindre end ti installationsenheder pr. maned, geelder frekvenserne for "Skaerpet
kontrol”.

Hvis et strampeforingssystem anvendes ved mindre end to installationsenheder pr. maned, er
grundlaget for stikprgvekontrol ikke til stede. | sa fald udfgres 100 % kontrol.

Hvis et system, hvor optagelsen indhaves af en leverandgr, installeres af flere forskellige
entreprengrer, skal de enkelte entreprengrers prgveudtagningsprocent svare til systemets aktuelle
prgveudtagningsprocent.
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2.1.2 Prgvningsomfang

Egenskab Prgvningsmetode Rapportering

Diameter ]

Godstykkelse EN 1228:1996 : I henhold til "Bilag nr.
metode A,a samt i .

Leengde A 7 Krav til

Korttidsringstivhed henho_ld til "Bilag . 6 prgvningsrapport”.

Korttids E-modul beregnet ud fra Krrg\\//r;[::] sparametre”

korttidsringstivhed P gsp

Kravene til pravning er som beskrevet i "Bilag nr. 2 Krav til typeprgvning”. Dog kan prgvning udfares
af et ikke akkrediteret prgvningslaboratorium, herunder virksomhedens eget prgvningslaboratorium.

2.1.3 Acceptkriterier

Virksomheden har ansvaret for kontrol af acceptkriterierne. Virksomheden pataler og kasserer selv i
henhold til acceptkriterierne og ivaerksaetter straks konsekvenserne af eventuelle pataler eller
kassationer.

Installationen er godkendt, hvis installationens kontrolveerdi 2 den deklarerede karakteristiske veerdi
af strampeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

Installationen far en patale, hvis installationens kontrolvaerdi < den deklarerede karakteristiske vaerdi
af strampeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

Installationen er kasseret, hvis installationens kontrolveerdi < 95 % af den deklarerede
karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

2.1.4 Konsekvens af patale

Patale medfarer, at det pageeldende strampeforingssystem overgar til skaerpet kontrolklasse. Under
forudseetning af tilstraekkelig installationsfrekvens kan strgmpeforingssystemet overfgres til normal
kontrolklasse, nar 20 kontrolvaerdier eller to maneders kontrolveerdier (mindst tre veerdier) efter
patalen er godkendt.

Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal falgende beskrives: 1) Arsagen
til den afvigende veerdi, og 2) De gennemfarte korrigerende handlinger for at undga gentagen
afvigelse.

2.1.5 Konsekvens af kassation

Kassation medfarer, at strampeforingssystemets karakteristiske vaerdi midlertidigt skal nedsaettes
med 10 %, og strampeforingssystemet overfgres i skeerpet kontrolklasse. Nar der foreligger 20
kontrolveerdier, skal det vurderes, om den karakteristiske veerdi skal omdeklareres eller kan bevares
uaendret pa sit oprindelige niveau.
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Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal falgende beskrives: 1) Arsagen
til den afvigende veerdi, 2) De gennemfgrte afhjeelpende foranstaltninger i relation til den konkrete
installation, og 3) De gennemfgarte korrigerende handlinger for at undga gentagen afvigelse.

Virksomhedens kvalitetsstyringssystem skal indeholde en procedure for, hvordan en kassation
behandles i forhold til ledningsejeren/bygherren.

2.2 Korttidsbgje E-modul beregnet pa grundlag af 3. pkt.
bajeprover

Den enkelte installations kontrolveerdi er middelveerdien af de fem korttidsbgje E-moduler, som
beregnes ud fra hvert af de fem udtagne stavemner. Prgvning skal fortages senest pr. Igbende
maned. Proceskontrollen skal udfgres, nar installationens prgvningsresultat foreligger.

2.2.1 Prgveudtagningsfrekvens og prgvningsfrekvens

Foelgende frekvenser, der geelder for hvert strampeforingssystem, geelder under forudseetning af, at
et strampeforingssystem anvendes ved mindst ti installationsenheder pr. maned:

_Frekven_s af udforte Skeerpet kontrol Normal kontrol
installationsenheder
Prgveudtagning Mindst 25 % Mindst 25 %
Prgvning Mindst 25 % Mindst 10 %

Hvis virksomheden ikke kan overholde ovenstaende prgvningsfrekvenser, skal der udfgres et antal
simulerede installationer pa en prgvebane. Installationerne skal udfgres under opsyn af
kontroludvalget, og antallet skal veere det, som virksomheden mangler for at overholde
prgvningsfrekvensen set over det forlgbne ar. Installationerne skal udfgres i henhold til "Bilag nr. 6,
afsnit 6 Simulerede installationer” (SPV 204 B6). Hvis et strampe-foringssystem anvendes ved
mindst to og mindre end ti installationsenheder pr. maned, geelder frekvenserne for "Skaerpet
kontrol”.

Hvis et strampeforingssystem anvendes ved mindre end to installationsenheder pr. maned, er
grundlaget for stikpravekontrol ikke til stede. | sa fald udfares 100 % kontrol.

Hvis et system, hvor optagelsen indhaves af en leverandgr, installeres af flere forskellige
entreprengrer, skal de enkelte entreprengrers prgveudtagningsprocent svare til systemets aktuelle
prgveudtagningsprocent.
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2.2.2 Prgvningsomfang

Egenskab Prgvningsmetode Rapportering
Diameter DS/EN ISO 178:2011

Godstykkelse samt i henhold til bilag | | henhold til bilag nr. 7.
Leengde nr. 6

Korttids E-modul

Kravene til pravning er som beskrevet i bilag nr. 2. Dog kan pr@gvning udfgres af et ikke akkrediteret
prevningslaboratorium, herunder virksomhedens eget prgvningslaboratorium.

2.2.3 Acceptkriterier

Virksomheden har ansvaret for kontrol af acceptkriterierne. Virksomheden pataler og kasserer selv i
henhold til acceptkriterierne og ivaerksaetter straks konsekvenserne af eventuelle pataler eller
kassationer.

Installationen er godkendt, hvis installationens kontrolveerdi = den deklarerede karakteristiske veerdi
af strampeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

Installationen far en patale, hvis installationens kontrolvaerdi < den deklarerede karakteristiske veerdi
af strampeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

Installationen er kasseret, hvis installationens kontrolveerdi < 95 % af den deklarerede
karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

2.2.4 Konsekvens af patale

Patale medfarer, at det pageeldende strampeforingssystem overgar til skaerpet kontrolklasse. Under
forudseetning af tilstreekkelig installationsfrekvens kan streampeforingssystemet overfgres til normal
kontrolklasse, nar 20 kontrolveerdier eller to maneders kontrolvaerdier (mindst tre vaerdier) efter
patalen er godkendt.

Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal falgende beskrives: 1) Arsagen
til den afvigende veerdi, og 2) De gennemfarte korrigerende handlinger for at undga gentagen
afvigelse.

2.2.5 Konsekvens af kassation

Kassation medfgrer, at strampeforingssystemets karakteristiske veerdi midlertidigt skal nedseettes
med 10 %, og strempeforingssystemet overfares i skeerpet kontrolklasse. Nar der foreligger 20
kontrolveerdier, skal det vurderes, om den karakteristiske veerdi skal omdeklareres eller kan bevares
uaendret pa sit oprindelige niveau.

Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal falgende beskrives: 1) Arsagen
til den afvigende veerdi, 2) De gennemfgrte afhjeelpende foranstaltninger i relation til den konkrete
installation, og 3) De gennemfarte korrigerende handlinger for at undga gentagen afvigelse.
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Virksomhedens kvalitetsstyringssystem skal indeholde en procedure for, hvordan en kassation
behandles i forhold til ledningsejeren/bygherren.

3 Systemteethed

3.1 Praevningsfrekvens

2 % af udfaerte installationsenheder - dog mindst fem installationsenheder pr. ar — skal
teethedspraves.

3.2 Prevningsomfang

Teethedsprgvning efter den deklarerede teethedsklasse i DS 455.

3.3 Acceptkriterium

Acceptkriteriet for systemtaetheden er, at teethedsprgvningen overholder kravene DS 455 for den
deklarerede teethedsklasse.

En manglende teethed, der kan forklares og udbedres, sa en efterfglgende teethedspravning
opfylder acceptkriteriet, far ingen konsekvenser i relation til kontrolordningen.

En manglende teethed, der ikke kan forklares, medfgrer at de farste fem installationsenheder, som
virksomheden herefter udfarer, og som det er muligt at teethedsprave, skal teethedspraves og
opfylde acceptkriteriet.

Er acceptkriteriet herefter stadig ikke opfyldt, medfagrer det:

o Skift til lavere teethedsklasse eller
¢ Kontroludvalget tager stilling til andre sanktioner

4 Dokumentation for udfart proceskontrol.

Virksomheden skal til enhver tid veere i stand til at dokumentere, at der er udfart proceskontrol som
beskrevet i det ovenstdende. Dokumentationen skal omfatte de installationsenheder, som
virksomheden har udfgrt i en given periode, og skal veere opdelt pa strampeforingssystemer.

Dokumentationen skal indeholde oplysninger om:

e Alle prgvningsresultater for stivhedsmaessige parametre, herunder minimumsgodstykkelsen
emin , middelgodstykkelsen em samt designgodstykkelsen ed

e Alle resultater af teethedsprgvningen
o Harpikssystem og haerdesystem for hvert prgvningsresultat samt

e Rapportering af arsager til og gennemfarte afhjeelpende foranstaltninger i forbindelse med
eventuelle pataler og kassationer
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5 Opdeklarering af den karakteristiske vaerdi af
korttids E-modulet

Forudseetningen for, at proceskontrollen fungerer efter hensigten, er, at den deklarerede
karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttids E-modul til enhver tid er et udtryk for 5 %
fraktilveerdien af strampeforingssystemets aktuelle prgvningsresultater fra bestemmelse af korttids
E-modulet.

Pa baggrund af virksomhedens registrering af proceskontrol skal der foretages en kontrol af, at den
deklarerede karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttids E-modul fortsat er et udtryk
for 5 % fraktilveerdien af de indberettede korttids E-moduler.

Kontrollen udfgres ved en fortlgbende beregning af 5 % fraktilveerdien af de indberettede E-moduler
i grupper & 20 (fra prgve nr. 1-20, 2-21, 3-22 osv.). Kontrolveerdien er her middel af de beregnede 5
% fraktilveerdier.

Hvis kontrolveerdien af de beregnede 5 % fraktilveerdier afviger mere end 10 % fra den deklarerede
karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttids E-modul, skal der indledes undersggelse
med henblik pa afklaring af afvigelsen og fastszettelse af en ny karakteristisk veerdi, der herefter skal
indseettes i en ny udgave af strampeforingssystemets deklaration.

6 Krav til godstykkelser

De til enhver tid malte godstykkelser skal overholde falgende krav:

6.1 Minimumsgodstykkelsen, emin 23,0 mm

Hvor minimumsgodstykkelsen er den mindste af de 12 veerdier, der fas ved opmaling af et
provestykke (ringemne).

Dette krav er kun geeldende for strampeforinger i ledninger med en diameter d > @150.

6.2 Middelgodstykkelsen, em 2 ed

Hvor middelgodstykkelsen em er gennemsnittet af de 12 veerdier, der fas ved opmaling af et
provestykke (ringemne), og ed er design godstykkelsen, der er fundet ved en statisk
dimensionering.

6.3 Variation i godstykkelsen emin 2 80 % af eq

Dokumentation for ovenstaende skal fremga af virksomhedens proceskontrol.

Godstykkelsen pa pravestykker fra strampeforinger bestemmes i henhold til EN 1228 som den
malte godstykkelse - kun med fradrag for eventuelle termoplastiske folier.
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