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1 Korttidsringstivhed efter EN 1228:1996

Prgvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger:
a. Henvisning til prgvningsstandarden.

b. Identifikation af stedet, hvor prgvestykket blev udtaget (brandnummer og kommune) samt
fuldsteendig identifikation af den prgvede foring, herunder produktionsnummer, dato for
udhaerdning mv.

c. Dimensioner for hvert prgvningsemne
e Godstykkelse: Minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse (n-1) samt tykkelsen
af integreret folie,

e Ydre diameter: Minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse (n-1) samt
e Laengde: Minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse (n-1)

d. Antal prgvningsemner

e. Beskrivelse af prgvningsudstyret, herunder om der er anvendt plader eller bjeelker

f. Temperatur og relativ luftfugtighed under prgvning

g. Den anvendte prgvningsmetode (her metode A) og kraftpafgringsmetode (her metode a)

h. De individuelle veerdier for kraft og deflation ved tre minutters prgvning
e enkeltresultater samt

e gennemsnit og standardafvigelse (n-1)

i. Korttidsringstivhed for hvert prgvningsemne
e Tre enkeltresultater beregnet ud fra dimensioner eksklusiv eventuel folie samt

e gennemsnit og standardafvigelse (n-1).

j.  E-modul for hvert prgvningsemne
Tre enkeltresultater beregnet ud fra dimensioner eksklusiv eventuel folie samt
gennemsnit og standardafvigelse (n-1).

k. Dimensioner for hvert prgvningsemne til beregning af korttidsringstivhed og E-modul
o Godstykkelse: 12 enkeltresultater eksklusiv eventuel folie samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

e Ydre diameter: Seks enkeltresultater, eksklusiv eventuel folie samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

e Laengde: Seks enkeltresultater samt gennemsnit og standardafvigelse (n-1)

I. Dato for prgvningens udfgrelse
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2 Bgjeegenskaber efter DS/EN ISO 178: 2011

Prgvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger:

a. Henvisning til prgvningsstandarden

b. Identifikation af stedet, hvor prgvestykket blev udtaget (brandnummer og kommune) samt
fuldsteendig identifikation af den prgvede foring, herunder produktionsnummer, dato for
udhaerdning mv.

c. Dimensioner for hvert prgveemne
d. Antal prgveemner

e. Beskrivelse af prgvningsudstyret

f. Temperatur og luftfugtighed under prgvning

g. Evt. bearbejdning af prgvestykkerne

h. Centerafstand mellem understgtningerne for hver prgvning
i. Bgjehastighed for hver prgvning

j. Korttidsbgje E-modul
¢ Fem enkeltresultater

e Gennemsnit og standardafvigelse

k. Dato for prgvningens udfgrelser

3 Traekegenskaber efter EN 1393:1996

Prgvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger:

a. Henvisning til prgvningstandarden

b. Identifikation af stedet, hvor prgvestykket blev udtaget (brendnummer og kommune) samt
fuldsteendig identifikation af den pregvede foring, herunder produktionsnummer, dato for
udhaerdning mv.

c. Den anvendte prgvningsmetode (her metode A)

d. Stavemnernes orientering (udskaering og prgvning i aksialretningen)

e. Stavemnernes form og opbygning af enderne
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f. Dimensioner for hvert stavemne
o Tykkelse (samt tykkelse af eventuel folie)

e Bredde
e Leengde
¢ Gennemsnit og standardafvigelse (n-1) af tykkelse og bredde for serien af stavemner

g. Antal prgvede stavemner
h. Stavemnernes bearbejdning (eventuel slibning eller freesning)
i. Temperatur og relativ luftfugtighed under prgvning

j.  E-modul for hvert stavemne (beregnet med tykkelse eksklusiv folie). Desuden beregnes
gennemsnit og standardafvigelse (n-1) for serien af stavemner

k. Treekbrudstyrke for hvert stavemne (beregnet med tykkelse eksklusiv folie). Desuden
beregnes der gennemsnit og standardafvigelse (n-1) for serien af stavemner

[. Traekbrudtgjning for hvert stavemne (beregnet med tykkelse eksklusiv eventuel folie)
samt gaugemalelaengde. Desuden beregnes der gennemsnit og standardafvigelse (n-1)
for serien af stavemner

m. Arbejdskurve for hvert stavemne

n. Beskrivelse af hvert stavemnes udseende efter prgvning

0. Prgvningsbaenkens praecision (jvf. ISO 5893)

p. Dato for prgvningens udfarelse

4 Strgmpeforingers deformationsegenskaber

Der henvises til "Bilag nr. 6, afsnit 4 Strempeforingers deformationsegenskaber” (SPV 204 BG6).

5 Langtidsringstivhed efter EN 761:1994

Pragvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger:

a. Henvisning til prevningsstandarden

b. Identifikation af stedet, hvor prgvestykket blev udtaget (brendnummer og kommune) samt
fuldsteendig identifikation af den prgvede foring, herunder produktionsnummer, dato for
udhaerdning mv.

c. Dimensioner for hvert prgvningsemne
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e Godstykkelse: Minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse(n-1) samt tykkelsen
af integreret folie

e Ydre diameter: Minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse(n-1)
e Laengde: Minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse(n-1)

d. Antal prgvningsemner
e. Beskrivelse af prgvningsudstyret, herunder om der er anvendt plader eller bjeelker

f. Temperatur og relativ luftfugtighed under prgvning

g. Korttidsringstivhed (i position 1) efter EN 1228:1996 (A,a) for hvert prgvningsemne

h. Belastning for hvert prgvningsemne

i. Registrerede deflektioner og korresponderende tidspunkter fra prgvningens begyndelse
til mindst 10.000 timer for hvert prgvningsemne

j. Ekstrapoleret deflektion til 50 ar for hvert prgvningsemne

k. Ringstivhed (i position 1) for hver af de registrerede deflektioner, for hvert
prgvningsemne

|. Ekstrapoleret ringstivhed (i position 1) som 50 arsveerdi for hvert pravningsemne

m. Regressionsanalysens resultater for hver afleesning, for hvert prgvningsemne

n. E-modul for hvert prgvningsemne (beregnet ud fra dimensioner eksklusiv eventuel folie)
til tiderne 3 minutter, 1 time, 24 timer, 1.000 timer, 10.000 timer og 50 ar

o. Dimensioner for hvert prgvningsemne til beregning af ringstivhed og E-modul
o Godstykkelse: 12 enkeltresultater, eksklusiv eventuel folie, samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

e Ydre diameter: Seks enkeltresultater, eksklusiv eventuel folie, samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

e Laengde: Seks enkeltresultater samt gennemsnit og standardafvigelse (n-1).
p. Beskrivelse af hvert prgvningsemne efter prgvning

q. Hvert prgvningsemnes alder fra udhaerdning til pravningens pabegyndelse samt
betingelser for opbevaring (temperatur og relativ luftfugtighed) i denne periode
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r. Datoer for prgvningsperioden

6 Teethedsprgvning af overgangsprofiler efter
DS/EN 1610: 2010

Prgvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger:
a. Henvisning til prgvningsstandarden
b. Beskrivelse af praveemnerne — strgmpeforingssystemet samt overgangsprofilet

c. Dimensioner for hvert prgvningsemne
e Ydre diameter

e Leengde
d. Antal prgvningsemner
e. Indvendigt overfladeareal
f. Tilladelig efterfyldning
g. Temperaturregistrering i omkringfyldningen
h. Malt efterfyldning

i. Datoer for prgvningsperioden
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